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1 УСТАНОВКА 
 
Этот раздел предоставит вам необходимые сведения о правильной установке 

зерносушилки компании «ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». 
 
1.1 Общее 
Убедитесь, что получены все детали, крепеж и оборудование согласно 

упаковочного листа. 
Левое или правое исполнение определяется стоя в задней части сушилки и 

смотря на входные двери в сушильные камеры. 
Важно помнить, что при монтировании зерносушилки не допускается ронять 

болты, гайки или детали в зерновой столб. Если же такое случается, необходимо 
извлечь их до заполнения сушилки.  

 
1.2 Долговременная установка 
Зерносушилка должна быть установлена на бетонный фундамент способный 

выдержать вес сушилки заполненную продуктом. Фундамент должен быть 
спроектирован с учетом местного грунта и климатических условий. 

Убедитесь, что зерносушилка закреплена на фундаменте. 
Поднимите сушилку четырьмя мягкими стропами (по два с каждой стороны). 

Прикрепите стропы вокруг несущих балок рамы вплотную к корпусу вентилятора и 
приблизительно на одной трети длины рамы в задней части рамы сушилки. 
Используйте траверсы в верхней части, чтобы избежать повреждений при подъеме. 

 
1.3 Мобильная или временная установка 
Разместить бревна или шпалы под опорами. Сушилка должна быть минимум 

на 33 см над землей, чтобы обеспечить зазор для доступа к дверям быстрого сброса. 
 
1.4 Закрепление зерносушилки 
Немедленно после установки зерносушилки закрепите раму к фундаменту. 

Зерносушилка также должна быть размещена в безветренном месте. 
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Обозначение: МС450 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (1 модуль)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 4

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 5
2
3

МС.00.00.200
МС.00.00.400

Опора
Комплект ротационного датчика

2
1

4 МС1.01.00.000 Рама сушилки 1
5 МС.02.00.000 Модуль основания 1
6 МС.05.00.000 Домик 1
7 МС.06.00.00 Хоппер 1

8*
МС.08.01.000М
МС.08.01.000П

Вентилятор 11кВт 1

9*
МС.08.02.000М
МС.08.02.000П

Вентилятор 15кВт 1

10
11

МС.10.00.000
МС1.11.00.000

Площадка обслуживания малая
Лестница тыловая

1
1

12*
МС.12.00.000
МС.13.00.000

Коллектор вертикальный 1

13
14

КСЦ2335С.1.100 Конвеер скребковый
Датчик среднего уровня зерна

1
4

*Взависимости от топлива.*Взависимости от топлива.
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Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 450 ( 1 модуль)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания

СтальL,
мм

В,
мм болта

Кол-во,
шт

С ,
мм

1 С  ,
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2 Н/b,
мм

1
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у

х

+NБШ 2

360 360 М36 4 110 110

БШ 2

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

С
1

С
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В/2 В/2

С2 С2

Вст3

Вст3

С
1

С
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Сушилка МС 450

БШ 1
Шв20 БШ 2

Тр100х6

БШ 1
Шв20

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

Ось сушилки

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

Строительное задание на сушилку МС 450

-4,84

0,17

0,1
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-2,7

-0,1
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0,5

-2,73 +2,26 +1,27

+1,43
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-0,1

0,1
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-0,1

-0,1

0,11

0,2

0,1

0,1

-0,1

-0,46

-0,17

-0,1
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Обозначение: МС900 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (2 модуля)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 6

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 5
2
3

МС.00.00.200
МС.00.00.400

Опора
Комплект ротационного датчика

2
1

4 МС2.01.00.000 Рама сушилки 1
5
6

МС.02.00.000
МС.04.00.000

Модуль основания
Модуль верхний

1
1

7 МС.05.00.000 Домик 1
8 МС.06.00.00 Хоппер 1

9*
МС.08.01.000М
МС.08.01.000П

Вентилятор 11кВт 2

10*

11*

МС.08.02.000М
МС.08.02.000П
МС.08.03.000М
МС.08.03.000П

Вентилятор 15кВт

Вентилятор 22кВт

1

1

12
13

МС.10.00.000
МС2.11.00.000

Площадка обслуживания малая
Лестница тыловая

2
1

14*

15
16
17

МС2.12.00.000
МС2.13.00.000
МС.14.00.000
МС.15.00.000
МС.16.00.000

Коллектор вертикальный

Площадка фронтальная
Секция лестницы фронтальной
Площадка обслуживания

1

1
1
1

17
18

КСЦ2335С.1.100 Конвеер скребковый
Датчик среднего уровня зерна

1
4

*Взависимости от топлива*Взависимости от топлива
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Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 900 ( 2 модуля)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания
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Сушилка МС 900

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

Строительное задание на сушилку МС 900

-8,38

-10,1

0,26

0,15

0,2

0,67

-6,3

-0,1

-0,186

0,1

-0,48

+4,6
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Ось сушилки
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Обозначение: МС1300 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (3 модуля)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 8

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 5 13 МС.10.00.000 Площадка обслуживания малая 2
2 МС.00.00.200 Опора 2 МС3.11.00.000
3 МС.00.00.400 Комплект ротационного датчика 1

15*
МС3.12.00.000

Коллектор вертикальный 1
4 МС3.01.00.000 Рама сушилки 1 МС3.13.00.000
5 МС.02.00.000 Модуль основания 1 16 МС.14.00.000 Площадка фронтальная 1
6
7
8
9

11*

12*

10*

МС.03.00.000
МС.04.00.000
МС.05.00.000
МС.06.00.00

МС.08.02.000П
МС.08.03.000М
МС.08.03.000П

МС.08.02.000М
МС.08.01.000П
МС.08.01.000М

Модуль средний
Модуль верхний
Домик
Хоппер

Вентилятор 15кВт

Вентилятор 22кВт

Вентилятор 11кВт

1
1
1
1

1

2

2

18

20

24
23
22
21

МС.14.00.000-01
МС.15.00.000
МС.15.00.000-01
МС.16.00.000 

КСЦ2335С.1.100
МС.17.00.200
МС.17.00.100

Секция лестницы фронтальной

Площадка обслуживания

Датчик среднего уровня зерна
Конвеер скребковый
Опора поддержки
Опора поддержки основная

1
1
2

4
1

20
10

Секция лестницы фронтальной19

Лестница тыловая 114

Площадка фронтальная17 1

*Взависимости от топлива*Взависимости от топлива
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Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 1300 ( 3 модуля)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания

СтальL,
мм

В,
мм болта

Кол-во,
шт

С ,
мм

1 С  ,
мм

2 Н/b,
мм

1

-N QуQх

Mу
Mх

БШ 1

360 360 М36 4 110 110

у

х

БШ 1

Мy , тсм

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

В/2 В/2

С2 С2

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Мy , тсм

+N

-N QуQх

Mу
Mх

у

х

+NБШ 2

360 360 М36 4 110 110

БШ 2

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

С
1

С
1

В/2 В/2

С2 С2

Вст3

Вст3

С
1

С
1

170/170

170/170

Сушилка МС 1300

БШ 1
Шв20 БШ 2

Тр100х6

БШ 1
Шв20

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

Ось сушилки

БШ 3

В/2 В/2

250120

L
/
2

L
/
2

М36 1 170/170 t  плиты= 20ммВст3

БШ 3

БШ 3 БШ 3 БШ 3

БШ 3 БШ 3

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

БШ 3 БШ 3 БШ 3БШ 3

-13,12

-15,44

0,2

0,36

0,28

0,92

-10,56

-0,35

-0,1

-0,1

-0,9

+8,1

-0,1

-0,1

0,1

0,88

+5,5

0,25

0,1

0,1

0,62

0,21

0,38

0,29

1,01

-10,4

-0,1

-0,26

0,1

-0,68

+8,21

0,1

0,1

-0,2

0,95

+5,55

0,1

-0,27

-0,1

-0,62

Строительное задание на сушилку МС 1300



Обозначение: МС1500 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (4 модуля)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 10

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 5
12*

МС.08.03.000М
Вентилятор 22кВт 3

18 МС.15.00.000 Секция лестницы фронтальной 1
2 МС.00.00.200 Опора 2 МС.08.03.000П 19 МС.15.00.000-01 Секция лестницы фронтальной 2
3 МС.00.00.400 Комплект ротационного датчика 1 13 МС.10.00.000 Площадка обслуживания малая 2 20 МС.16.00.000 Площадка обслуживания 3
4 МС3.01.00.000 Рама сушилки 1 14 МС4.11.00.000 Лестница тыловая 1 21 МС.17.00.100 Опора поддержки основная 10
5 МС.02.00.000 Модуль основания 1

15
МС4.12.00.000

Коллектор вертикальный
1 22 МС.17.00.200 Опора поддержки 30

6
7
8
9

10*

11*

МС.03.00.000
МС.04.00.000
МС.05.00.000
МС.06.00.00
МС.08.01.000М
МС.08.01.000П
МС.08.02.000М
МС.08.02.000П

Модуль средний
Модуль верхний
Домик
Хоппер

Вентилятор 11кВт

Вентилятор 15кВт

2
1
1
1

2

1

16
17

МС4.13.00.000
МС.14.00.000
МС.14.00.000-01

Площадка фронтальная
Площадка фронтальная

1 23 КСЦ2335С.1.100 Конвеер скребковый 1
2 24 Датчик среднего уровня зерна 4
1

*Взависимости от топлива*Взависимости от топлива
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формат А3

Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 1500 (4 модуля)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания

СтальL,
мм

В,
мм болта

Кол-во,
шт

С ,
мм

1 С  ,
мм

2 Н/b,
мм

1

-N QуQх

Mу
Mх

БШ 1

360 360 М36 4 110 110

у

х

БШ 1

Мy , тсм

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

В/2 В/2

С2 С2

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Мy , тсм

+N

-N QуQх

Mу
Mх

у

х

+NБШ 2

360 360 М36 4 110 110

БШ 2

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

С
1

С
1

В/2 В/2

С2 С2

Вст3

Вст3

С
1

С
1

170/170

170/170

Сушилка МС 1500

БШ 1
Шв20 БШ 2

Тр100х6

БШ 1
Шв20

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

Ось сушилки

БШ 3

В/2 В/2

250120

L
/
2

L
/
2

М36 1 170/170 t  плиты= 20ммВст3

БШ 3

БШ 3 БШ 3 БШ 3

БШ 3 БШ 3

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

БШ 3 БШ 3 БШ 3БШ 3

-19,22

-21,4

0,27

0,48

0,36

1,22

-16,4

-0,1

-0,4

-0,1

-1,1

+13,22

0,1

0,11

0,16

1,16

+9,06

-0,1

-0,34

0,1

-0,83

0,28

0,52

0,38

1,32

-14,9

-0,1

-0,1

-0,1

0,9

+13,5

0,1

0,12

0,2

-1,26

+4,1

-0,1

-0,47

0,1

-1,16

Строительное задание на сушилку МС 1500



Обозначение: МС1850 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (5 модулей)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 12

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 9
2 МС.00.00.200 Опора 2
3 МС.00.00.400 Комплект ротационного датчика 1
4 МС5.01.00.000 Рама сушилки 1
5 МС.02.00.000 Модуль основания 1
6
7
8
9

10*

11*

12*

13
14

15

МС.03.00.000
МС.04.00.000
МС.05.00.000
МС.06.00.00
МС.08.01.000М
МС.08.01.000П
МС.08.02.000М
МС.08.02.000П
МС.08.03.000М
МС.08.03.000П
МС.10.00.000
МС5.11.00.000
МС5.12.00.000
МС5.13.00.000

Модуль средний
Модуль верхний
Домик
Хоппер

Вентилятор 11кВт

Вентилятор 15кВт

Вентилятор 22кВт

Площадка обслуживания малая
Лестница тыловая

Коллектор вертикальный

3
1
1
1

2

1

4

2
1

1

Поз.

16

18
19
20

Обозначение

МС.14.00.000

МС.15.00.000
МС.15.00.000-01
МС.16.00.000 

Наименование

Площадка фронтальная

Секция лестницы фронтальной
Секция лестницы фронтальной
Площадка обслуживания

Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.

2

1
3
4

21

23
24

МС.17.00.100

КСЦ2335С.1.100

Опора поддержки основная

Конвеер скребковый
Датчик среднего уровня зерна

10

1
4

17 МС.14.00.000-01 Площадка фронтальная 2 22 МС.17.00.200 Опора поддержки 40

*Взависимости от топлива*Взависимости от топлива
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формат А3

Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 1850 (5 модулей)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания

СтальL,
мм

В,
мм болта

Кол-во,
шт

С ,
мм

1 С  ,
мм

2 Н/b,
мм

1

-N QуQх

Mу
Mх

БШ 1

360 360 М36 4 110 110

у

х

БШ 1

Мy , тсм

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

В/2 В/2

С2 С2

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Мy , тсм

+N

-N QуQх

Mу
Mх

у

х

+NБШ 2

360 360 М36 4 110 110

БШ 2

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

С
1

С
1

В/2 В/2

С2 С2

Вст3

Вст3

С
1

С
1

170/170

170/170

Сушилка МС 1850

БШ 1
Шв20 БШ 2

Тр100х6

БШ 1
Шв20

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

Ось сушилки

БШ 3

В/2 В/2

250120

L
/
2

L
/
2

М36 1 170/170 t  плиты= 20ммВст3

БШ 3

БШ 3 БШ 3 БШ 3

БШ 3 БШ 3

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

БШ 3 БШ 3 БШ 3БШ 3

-21,77 +17,33

+15,75

0,46

0,21

0,28

1,22
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-0,1

0,1
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0,22
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-14,72

-0,1

-0,16

-0,1

-1,1

0,1

0,1

-0,1

-0,95

+6,6

-0,1

-0,13

0,1

0,72

Строительное задание на сушилку МС 1850



Обозначение: МС2350 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (6 модулей)
Описание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 14
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Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.00.00.100 Опора 9
2 МС.00.00.200 Опора 2
3 МС.00.00.400 Комплект ротационного датчика 1
4 МС5.01.00.000 Рама сушилки 1
5 МС.02.00.000 Модуль основания 1
6
7
8
9

10*

11*

12*

13
14

15

16
17
18
19
20
21
22
23
24

МС.03.00.000
МС.04.00.000
МС.05.00.000
МС.06.00.00
МС.08.01.000М
МС.08.01.000П
МС.08.02.000М
МС.08.02.000П
МС.08.03.000М
МС.08.03.000П
МС.10.00.000
МС5.11.00.000
МС5.12.00.000
МС5.13.00.000
МС.14.00.000
МС.14.00.000-01
МС.15.00.000
МС.15.00.000-01
МС.16.00.000 
МС.17.00.100
МС.17.00.200
КСЦ2335С.1.100

Модуль средний
Модуль верхний
Домик
Хоппер

Вентилятор 11кВт

Вентилятор 15кВт

Вентилятор 22кВт

Площадка обслуживания малая
Лестница тыловая

Коллектор вертикальный

Площадка фронтальная
Площадка фронтальная
Секция лестницы фронтальной
Секция лестницы фронтальной
Площадка обслуживания
Опора поддержки основная
Опора поддержки
Конвеер скребковый
Датчик среднего уровня зерна

4
1
1
1

2

1

5

2
1

1

3
2
1
4
5

10
50
1
4

О бозначение: МС2350 Масштаб
Наименование: Зерносушилка (6 модулей)
О писание: Общий вид зерносушилки

1:75
Стр. 15

*Взависимости от топлива*Взависимости от топлива

37053705
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формат А3

Расчетные нагрузки на фундамент от сушилки МС 2350 (6 модулей)

Марка
базы Правило знаков Усилие

N max
(прижимная комб.)

N min
(отрывная комб.)

+M +M-M -M

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Размеры опорных плит под анкерные болты

Марка
базы

Эскиз
Размеры Болты фундаментные

Марка
Примечания

СтальL,
мм

В,
мм болта

Кол-во,
шт

С ,
мм

1 С  ,
мм

2 Н/b,
мм

1

-N QуQх

Mу
Mх

БШ 1

360 360 М36 4 110 110

у

х

БШ 1

Мy , тсм

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

В/2 В/2

С2 С2

N, тс

Мх , тсм

Qx, тс

Qу, тс

Мy , тсм

+N

-N QуQх

Mу
Mх

у

х

+NБШ 2

360 360 М36 4 110 110

БШ 2

t  плиты= 20мм

L
/
2

L
/
2

С
1

С
1

В/2 В/2

С2 С2

-23,4 -15,2

-27,94 +20,85

Вст3

Вст3

С
1

С
1

170/170

170/170

0,58

0,24

0,32

1,42

-0,15

+21,14

-0,1

-0,2

-0,101

0,54

0,1

0,1

1,36

+15,96

-0,18

-0,1

0,1

0,96

0,26

0,59

0,34

1,46

-18,9

-0,4

-0,1

-0,1

-1,1

0,1

0,1

-0,1

-0,98

+16,23

-0,21

-0,1

0,1

0,34

Сушилка МС 2350

БШ 1
Шв20 БШ 2

Тр100х6

БШ 1
Шв20

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

БШ 2
Тр100х6

Ось сушилки

БШ 3

В/2 В/2

250120

L
/
2

L
/
2

М36 1 170/170 t  плиты= 20ммВст3

БШ 3

БШ 3

БШ 3 БШ 3

1. Расчетные комбинации нагрузок на фундаменты приняты по расчетным комбинациям усилий

для сечения колонн в их основаниях, исходя из действующих на каркас нагрузок и их

сочетаний, определенных в соответствии с нагрузками на каркас и с требованиями СП

"Стальные конструкции" СП 20.13330.2011 "Нагрузки и воздействия"

2. В таблицах приведены значения активных расчетных нагрузок, действующих по центрам

тяжести колонн на отметке низа опорных плит.

БШ 3 БШ 3 БШ 3БШ 3

Строительное задание на сушилку МС 2350

БШ 3 БШ 3
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2 ЧАСТИ И МОНТАЖ СБОРОК 
 

Данный раздел предоставит необходимую информацию по материалам и 
установке деталей и сборочных узлов. Рисунки, которые включены в этот раздел 
руководства предоставляются для справки и подробно описывают конфигурации 
почти каждой части всех моделей зерносушилок серии МС. 

Данный раздел руководства делится на несколько подразделов и охватывает 
все соответствующие механические сборки. В каждом подразделе дано объяснение 
действующим частям зерносушилки, а также вспомогательная информация, которая 
включает подробную информацию о применимости и различий конфигураций. 
 

2.1 Рама зерносушилки 
Рама зерносушилки является фундаментальной сборкой для блока 

вентиляторов, разгрузочных роликов разгрузочного конвейера и всех компонентов 
привода. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Обозначение: МСх.01.00.000 Масштаб
Наименование: Рама зерносушилки
Описание: Рама зерносушилки

1:40
Стр. 18

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.01.00.000 Рама универсальная 1 24 Винт DIN 7985-М6х12-8.8-A2L 144
1.1 МС.01.00.300 Опора подшипника 1 25 Винт DIN 7985-М8х20-8.8-A2L 286
1.2 МС.01.00.200 Опора дозирующих роликов 6 26 Винт DIN 914-М8х20х8.8-A2L 4
1.3 МС.01.00.006 Ролик дозирующий 6 27 Гайка DIN 6923-М10-8-A3L 20

2
МС.01.02.100 Звездочка коронная (z=36) 1 28 Гайка DIN 6923-М6-8-A2L 144
МС.01.02.100-01 Звездочка коронная (z=48) 1 29 Гайка DIN 6923-М8-8-A2L 854

3
МС.01.02.001 Звездочка ведомая (z=36) 1

30
Цепь ПР-12,7-18,2 ГОСТ 13568-97 L=1842 мм 1

МС.01.02.001-01 Звездочка ведомая (z=48) 1 Цепь ПР-12,7-18,2 ГОСТ 13568-97 L=1969 мм 1

4
МС.01.02.200

Привод дозирующих роликов

(3-6 модульные сушилки)
1

31 Подшипниковый узел USFTE207 2

МС.01.02.200-01
Привод дозирующих роликов

(1-2 модульные сушилки)
1

5 МС.01.03.001 Ребро 22
6 МС.01.03.002 Панель пола 6
7 МС.01.03.003 Уголок 6
8 МС.01.03.004 Шпилька 12
9 МС.01.03.005 Кронштейн 25

10 МС.01.03.007 Кожух 1
11
12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23

МС.01.03.008
МС.01.03.009
МС.01.03.011
МС.01.03.012
МС.01.03.017
МС.01.03.018
МС.01.03.019
МС.01.03.014 
МС.01.03.015AZ

Кожух
Направляющая
Заслонка
Кронштейн
Уголок
Швеллер
Короб
Сито
Сито

Болт DIN 6921-М10х35-8.8-A3L
Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L
Винт DIN 316-М8x16-8.8-A2L
Болт М10-6gх110.88.019 ГОСТ 7798-70

1
48
24
4

50
6

16
24
48

4
554
12
16

- Рама универсальная поз. 1 поставляется в собраном виде.
- Звездочки поз. 2 и поз. 3 поставляются установлеными в
 зависимости от модели зеросушилки. Не установленые
 звездочки поставляются в комплекте и устанавливаются
 заказчиком при нерасчетном снятии влаги с проудкта.
- Поз. 26 применять для фиксации звездочек на дозирующих
роликах.
- Поз. 18 и 19 стандартная комплектация - универсальные сита.

- Рама универсальная поз. 1 поставляется в собраном виде.
- Звездочки поз. 2 и поз. 3 поставляются установлеными в
 зависимости от модели зеросушилки. Не установленые
 звездочки поставляются в комплекте и устанавливаются
 заказчиком при нерасчетном снятии влаги с проудкта.
- Поз. 26 применять для фиксации звездочек на дозирующих
роликах.
- Поз. 18 и 19 стандартная комплектация - универсальные сита.

Б

1

1.2

1.2

5

5

6

7

8

9

1.3

10

11

12

19

18

13

14

В

21
29

21
29

22

24
28

25
29

25
29

Б

1

1.2

1.2

5

5

6

7

8

9

1.3

10

11

12

19

18

13

14

В

21
29

21
29

22

24
28

25
29

25
29

Б

1.1

4
20
27 30

31

Б

1.1

4
20
27 30

31

В

17

15

А

16

23
27

В

17

15

А

16

23
27

А
16

23
27

А
16

23
27
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2.2 Модуль зерносушилки 
Модульная секция содержит все зерновые колоны – крепится снизу к раме 

зерносушилки и спереди к блоку вентиляторов. Сверху монтируется хоппер – таким образом 
зерно полностью закрывается образуя рабочую полость зерносушилки. 

В данном руководстве приведены типичные сборки модулей предоставляемые 
компанией ОАО «ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». В зависимости от конкретной конфигурации, 
могут быть некоторые незначительные различия между модулями поставленными заказчику 
и приведенными ниже. 

Последовательность установки модулей на зерносушилку смотрите выше. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Обозначение: МС.02.00.000 Масштаб
Наименование: Модуль основания
Описание:

1:50
Стр. 20

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.02.00.001 Стенка передняя левая 1 21 МС.02.00.021 Дефлектор 2
2 МС.02.00.002 Панель 1 22 МС.02.00.022 Направляющая 48
3 МС.02.00.003 Стенка передняя правая 1 23 МС.02.00.023 Заслонка 24
4 МС.02.00.004 Уголок верхний 2 24 МС.02.00.024 Планка 24
5 МС.02.00.005 Ребро жесткости 36 25 МС.02.00.025 Стенка задняя левая 1
6 МС.02.00.006 Уголок левый 1 26 МС.02.00.026 Стенка задняя правая 1
7 МС.02.00.006-01 Уголок правый 1 27 МС.02.00.027 Стенка 4
8 МС.02.00.007AZ Сито 24 28 МС.02.00.028 Крышка 3
9 МС.02.00.008AZ Сито 24 29 МС.02.00.028-01 Крышка 3

10 МС.02.00.009 Уголок 1 30 МС.02.00.029 Крышка 3
11 МС.02.00.011 Поперечина 12 31 МС.02.00.031 Уголок низ 1
12 МС.02.00.012 Рассекатель 12 32 МС.02.01.000 Дверь задняя 1
13 МС.02.00.013 Угол соединительный - верхний 4 33 МС.02.02.000 Панель 2
14 МС.02.00.014 Пластина 2 34 МС.02.03.000 Крепление ШГ 2
15 МС.02.00.015 Полоса жесткости 96 35 МС.07.00.000 Комплект полов модульных -
16 МС.02.00.016 Уголок крепления сит 12 36 Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L 1760
17 МС.02.00.017 Уголок 4 37 Винт DIN 7985-М8х20-8.8-A2L 440
18
19
20

МС.02.00.018
МС.02.00.019
МС.02.00.019-01

Сито
Рассекатель
Рассекатель

48
5
5

38
39

Гайка DIN 6923-М8-8-A2L
Винт-саморез DIN7504N-ST4,2х13-A2L

2200
24

1
2

3

4

5

6

7

8
9

8 9

10
12

13 13

13

13

14

14

15

16

16
16

16
16

17

18

19

20

21

22

22

23

24

2526

27

28

28

28

29

29

29

30

31

32

33

33

34

36
38

39

27
27

27

37
38

- Поз. 35 комплектуется 2 шт для МС900.
- Поз. 35 комплетуется  1 шт для МС450, МС1300-МС2350. Вместо
верхнего комплекта полов устанавливаются поперечины поз. 11.
- Поз. 8, 9 и 18 стандартная комплектация - универсальные сита.

35

35

1
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13 13
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16
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28

28
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29

29
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31

32
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33

34

36
38

39

27
27

27

37
38

- Поз. 35 комплектуется 2 шт для МС900.
- Поз. 35 комплетуется  1 шт для МС450, МС1300-МС2350. Вместо
верхнего комплекта полов устанавливаются поперечины поз. 11.
- Поз. 8, 9 и 18 стандартная комплектация - универсальные сита.

35

35

А

11

34

А

11

34

АА

50
6

89
6

24
45

79
5
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73

50
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89
6

24
45
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73



Обозначение: МС.03.00.000 Масштаб
Наименование: Модуль средний
Описание:

1:50
Стр. 21

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.02.02.000 Панель 1 19 МС.03.00.004 Уголок левый 1
2 МС.02.03.000 Крепление Ш Г 2 20 МС.03.00.004-01 Уголок правый 1
3 МС.03.01.000 Дверь задняя 1 21 МС.03.00.005 Панель 1
4 МС.02.00.004 Уголок верхний 2 22 МС.03.00.006 Панель нижняя 1
5 МС.02.00.005 Ребро жесткости 36 23 МС.03.00.007 Стенка задняя левая 1
6
7

МС.02.00.008AZ
МС.02.00.011

Сито
Поперечина

48
6

24
25

МС.03.00.008
МС.03.00.009

Стенка задняя правая
Сито

1
48

8 МС.02.00.013 Угол соединительный 4 26 МС.03.00.011 Рассекатель 12
9 МС.02.00.014 Пластина 1 27 МС.03.00.012 Рассекатель 5

10 МС.02.00.015 Полоса жесткости 96 28 МС.03.00.013 Рассекатель 5
11 МС.02.00.016 Угол крепления сит 12 29 МС.03.00.016 Крышка 2
12 МС.02.00.017 Уголок 2 30 МС.03.00.016-01 Крышка 2
13 МС.02.00.021 Дефлектор 1 31 МС.03.00.017 Стенка 1
14 МС.02.00.029 Крышка 2 32 МС.03.00.017-01 Стенка 1
15 МС.02.00.031 Уголок 1 33 Винт-саморез DIN 7504P-ST4,2х13-A2L 16
16 МС.03.00.001 Стенка передняя левая 1 34 Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L 1930
17
18

МС.03.00.002
МС.03.00.003

Панель
Стенка передняя правая

1
1

35
36

Винт DIN 7985-М8х20-8.8-A2L
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

395
2325

- Поз. 6 и 25 стандартная комплектация - универсальные сита.- Поз. 6 и 25 стандартная комплектация - универсальные сита.

Уровень пола
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6
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МС.07.00.000 - Комплект полов модульных
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Обозначение: МС.04.00.000 Масштаб
Наименование: Модуль верхний
Описание:

1:50
Стр. 22

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.04.01.000 Дверь задняя 2 20 МС.03.00.004-01 Уголок правый 1
2 МС.02.02.000 Панель 2 21 МС.03.00.006 Панель нижняя 1
3 МС.02.03.000 Крепление Ш Г 1 22 МС.03.00.007 Стенка задняя левая 1
4 МС.02.00.004 Уголок верхний 2 23 МС.03.00.008 Стенка задняя правая 1
5 МС.02.00.005 Ребро жесткости 34 24 МС.03.00.009 Сито 48
6
7

МС.02.00.008AZ
МС.02.00.011

Сито
Поперечина

48
11

25
26

МС.03.00.012
МС.03.00.013

Рассекатель
Рассекатель

5
5

8 МС.02.00.013 Угол соединительный 4 27 МС.04.00.001 Уголок 2
9 МС.02.00.014 Пластина 2 28 МС.04.00.002 Ребро монтажное 4

10 МС.02.00.015 Полоса жесткости 96 29 МС.04.00.003 Стенка 4
11 МС.02.00.016 Угол крепления сит 12 30 МС.04.00.004 Рассекатель 12
12 МС.02.00.017 Уголок 4 31 МС.04.00.005 Заглушка 12
13 МС.02.00.021 Дефлектор 2 32 МС.04.00.006 Кронштейн 8
14 МС.02.00.028 Крышка 2 33 МС.04.00.007 Панель 1
15 МС.02.00.028-01 Крышка 2 34 Винт-саморез DIN7504N-ST4,2х13-A2L 50
16 МС.02.00.029 Крышка 2 35 Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L 1960
17 МС.03.00.001 Стенка передняя левая 1 36 Винт DIN 7985-М8х20-8.8-A2L 385
18 МС.03.00.003 Стенка передняя правая 1 37 Гайка DIN 6923-М8-8-A2L 2350
19 МС.03.00.004 Уголок левый 1

- Поз. 6 и 24 стандартная комплектация - универсальные сита.- Поз. 6 и 24 стандартная комплектация - универсальные сита.
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МС.07.00.000 - Комплект полов модульных
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МС.07.00.000 - Комплект полов модульных
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Обозначение: МС.07.00.000 Масштаб
Наименование: Комплект полов модульных
Описание: Полы устанавливаемые внутри модуля

1:20
Стр. 23

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.07.01.000 Панель пола 1
2 МС.07.00.001 Панель пола 1 1
3 МС.07.00.002 Панель пола 2 1
4 МС.07.00.003 Панель пола 3 1
5 МС.07.00.004 Панель пола 4 1
6 МС.07.00.005 Панель пола 5 1
7 МС.07.00.006 Панель пола 6 1
8 МС.07.00.007 Панель пола типовая 16
9 Винт-саморез DIN7504N-ST4,2х13-A2L 96

10 Болт DIN 6921-М8х25-8.8-A2L 240
11 Гайка DIN 6923-М8-8-A2L 240

Отв. в поз 2-7 в модулях средних глушить.Отв. в поз 2-7 в модулях средних глушить.
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2.3 Блок вентиляторов 
Вентиляторы для зерносушилки приходят собранными  и с установленными 

горизонтальными коллекторами. Вентиляторы  крепятся к передней части модуля, а так же 
снизу к раме зерносушилки. 

Зерносушилки компании АО «ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ» поставляются с 
вентиляторами 3-х видов, приведенных ниже. Форсунки в горелках, а так же газовое 
оборудование устанавливаются в зависимости от вида топлива. 

Ниже дается устройство вентиляторов, а также оборудования монтируемого на них. 
Последовательность установки вентиляторов смотрите на общем виде зерносушилки. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Обозначение: МС.08.01.000 Масштаб
Наименование: Вентилятор 11кВт
Описание:

1:25
Стр. 25

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.01.400 СБ Ротор 1
2. МС.08.05.000-01 Горелка 1
3. МС.08.01.001 Пластина 2
4. PHF TB2517x38мм Втулка коническая 1
5. PHF TB2517x55мм Втулка коническая 1
6.
7.
8.
9.

10.
11.

PHP 2SPA250TB Ш кив клиновой
PHP 2SPA224TB Ш кив клиновой

XPA1357  Ремень клиновой
Ш понка 16x10x45

UCP 211 Стационарный подшипниковый узел
5AMX132М4У1 1081 Электродвигатель

1
1
2
1
2
1

МС.08.01.000 СБ - Вентилятор 11кВтМС.08.01.000 СБ - Вентилятор 11кВт

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10

11
1

2

3

4

5

6

7

8

9 10

11



Обозначение: МС.08.02.000 Масштаб
Наименование: Вентилятор 15кВт
Описание:

1:25
Стр. 26

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.02.400 СБ Ротор 1
2. МС.08.05.000 Горелка 1
3. МС.08.01.001 Пластина 2
4. PHF TB2517x48мм Втулка коническая 1
5. PHF TB2517x55мм Втулка коническая 1
6.
7.
8.
9.

10.
11.

PHP 2SPA250TB Ш кив клиновой
PHP 2SPA224TB Ш кив клиновой

XPA1357  Ремень клиновой
Ш понка 16x10x45

UCP 211 Стационарный подшипниковый узел
5AMX160S4У1 1081 Электродвигатель

1
1
2
1
2
1

МС.08.02.000 СБ - Вентилятор 15кВт

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10

11

МС.08.02.000 СБ - Вентилятор 15кВт

1

2

3

4

5

6

7

8

9 10

11



Обозначение: МС.08.03.000 Масштаб
Наименование: Вентилятор 22кВт
Описание:

1:25
Стр. 27

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.03.400 СБ Ротор 1
2. МС.08.05.000 Горелка 1
3. МС.08.01.001 Пластина 2
4. PHF TB2517x55мм Втулка коническая 2
5. PHP 3SPA250TB Ш кив клиновой 1
6.
7.
8.
9.

10.

PHP 3SPA224TB Ш кив клиновой
XPA1382  Ремень клиновой

Ш понка 16x10x45
UCP 211 Стационарный подшипниковый узел
5AMX180S4У1 1081 Электродвигатель

1
3
1
2
1МС.08.03.000 СБ - Вентилятор 22кВт

1

2

3

4

4

5

6

7

8 9

10

МС.08.03.000 СБ - Вентилятор 22кВт

1

2

3

4

4

5

6

7

8 9

10



О бозначение: МС.08.05.000 Масштаб
Наименование: Горелка
О писание:

1:35
Стр. 28

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

МС.08.05.100 СБ
МС.08.05.200 СБ

МС.08.05.200-01 СБ
МС.08.05.300 СБ
МС.08.05.400 СБ

МС.08.05.001
МС.08.05.003

МС.08.05.003-01
МС.08.05.004
МС.08.05.005
МС.08.05.006
МС.08.05.008
МС.08.05.009

Корпус
Сопло
Сопло

Заслонка
Заземление

Щ ит
Опора
Опора

Кронштейн
Кронштейн
Кронштейн

Упор
Гайка

Crown CA 141 Чувствительный элемент пламени I-6-6
Fenwal 22-100000-673 Электрод зажигания
Болт DIN 6921-M8x25-8.8-A2L
Болт М8-6gx25.21.12Х18Н10Т ГОСТ7798-70
Болт М8-6gx70.21.12Х18Н10Т ГОСТ7798-70
Винт А.М4-6gx10.21.12Х18Н10Т ГОСТ 17473-70
Винт М4х12 ГОСТ28963-91
Гайка М4-6Н ГОСТ 5915-70
Ш айба С.4.37 ГОСТ 11371-78
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

1
1
1
2
1

1
1
1
1
1
1
6
1
1
1
6
3
6
4
2
6
4

10

Горелка поставляется заказчику с установлеными
МС.08.00.001 - Сопло(Ç9,8мм - природный газ)
 и МС.08.00.001 - Сопло-01(Ç6,3мм - пропан) в 
зависимости от применяемого топлива.

Горелка поставляется заказчику с установлеными
МС.08.00.001 - Сопло(Ç9,8мм - природный газ)
 и МС.08.00.001 - Сопло-01(Ç6,3мм - пропан) в 
зависимости от применяемого топлива.

5

6

7

89

10

11

12
12
12

12

12

12

13

2

4
4

3

1 16

17

2318

23

À5

6

7

89

10

11

12
12
12

12

12

12

13

2

4
4

3

1 16

17

2318

23

À

À

19

21

22

20

21

14

15

À

19

21

22

20

21

14

15



Обозначение: МС.08.06.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 11кВт
Описание: Топливо: Природный газ

1:25
Стр. 29

МС.08.06.100 СБ - Блок автоматики
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.110 СБ Клапан Maxon с сервоприводом 1
2 МС.08.06.101 Патрубок 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17

МС.08.06.102
МС.08.06.103
МС.08.06.104
МС.08.06.105
МС.08.06.106
МС.08.06.107
МС.08.06.109
SCE215B060
TM-321P.00(0-0.25MPa)

Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Электромагнитный газовый клапан
Манометр
Тройник 32х15 ГОСТ 8949-75
Угольник 90Å-1-32 ГО СТ 8946-75
Тройник 32 ГОСТ 8948-75
Футорка 32х25 ГОСТ 8960-75
Угольник 90Å-1-25 ГО СТ 8946-75
Соединитель НР/НР прямой с нак. гайк. Ду 25 (ник.)

1
1
1
2
1
1
1
1
1
3
3
1
2
2
2

1

2

3

4

5 6 67 8

9

1011 1212

12

13

13 1415
13

16
16

17
17

15

МС.08.06.100 СБ - Блок автоматики
1

2

3

4

5 6 67 8

9

1011 1212

12

13

13 1415
13

16
16

17
17

15

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.301 Патрубок 1
2 МС.08.06.302 Патрубок 1
3
4
5

МС.08.06.303
SCE215B060

Патрубок
 Электромагниный газовый клапан
ГШК 32 Кран шаровый

1
1
1

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.401 Рычаг 1
2 МС.08.06.402 Кронштейн 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

МС.08.06.403
МС.08.06.404
МС.08.06.405

Планка
Переходник
Пруток
Болт М6-6gх30.88.019 ГОСТ 7798-70
Ш айба С.6.03.019 ГОСТ 11371-78
Гайка М6-6Н.8.019 ГОСТ5915-70
Ш айба 2.5.65Г.019 ГОСТ 10463-81
Гайка DIN 562-M5-8-A2L
Гайка DIN 562-M4-8-A2L
Ш айба 6.65Г.019 ГОСТ 6402-70
Винт DIN 7985-М5х10-8.8-А2L
Винт DIN 7985-М4х14-8.8-A2L
Винт DIN 7985-М4х20-8.8-A2L

4
2
1
2
4
2
4
4
1
2
4
1
1

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.201 Патрубок 11
2 МС.08.06.202 Футорка 20х15 2
3
4
5
6
7
8
9

10

МС.08.06.203
ASCO PB11B/RE10A11
SCE215C030

Патрубок
Реле давления с датчиком
Электромагнитный газовый клапан
Угольник 90Å-1-15 ГОСТ 8946-75
Гайка соединительная 15 ГОСТ 8959-75
Тройник 15 ГОСТ 8948-75
Пробка 15 ГОСТ 8963-75
Футорка 15х8 ГОСТ 8960-75

1
1
1
4
2
3
2
1

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

МС.08.06.000 СБ - Коллектор горизонтальный 11кВт

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.100 СБ Блок автоматики 1
2 МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3
4
5
6

МС.08.06.300 СБ
МС.08.06.400 СБ

Рампа
Рычаг сервопривода
Ш айба С.4.37 ГОСТ6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L

1
1
1
1

1 2

3

4

МС.08.06.000 СБ - Коллектор горизонтальный 11кВт

1 2

3

4



Обозначение: МС.08.07.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 15кВт
Описание: Топливо: Природный газ

1:25
Стр.

МС.08.07.100 СБ - Блок автоматики
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.110 СБ Клапан Maxon с сервоприводом 1
2 МС.08.06.103 Патрубок 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16

МС.08.06.104
МС.08.06.105
МС.08.06.109
МС.08.07.101
МС.08.07.102
МС.08.07.107
SCE215B060
TM-321P.00(0-0.25MPa)

Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Электромагнитный газовый клапан
Манометр
Тройник 32х15 ГОСТ 8949-75
Угольник 90Å-1-32 ГОСТ 8946-75
Тройник 32 ГОСТ 8948-75
Футорка 32х25 ГОСТ 8960-75
Угольник 90Å-1-25 ГОСТ 8946-75
Соединитель НР/НР прямой с нак. гайк. Ду 25 (ник.)

1
2
1
1
2
1
1
1
3
3
1
2
2
2

1

2 3 44

56

7 7 8

9
10

11 11 11

12

12

13
14

15 15

12

16
16 14

МС.08.07.100 СБ - Блок автоматики

1

2 3 44

56

7 7 8

9
10

11 11 11

12

12

13
14

15 15

12

16
16 14

МС.08.07.000 СБ - Коллектор горизонтальный 15кВт

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.07.100 СБ Блок автоматики 1
2 МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3
4
5
6

МС.08.06.300 СБ
МС.08.06.400 СБ

Рампа
Рычаг сервопривода
Шайба С.4.37 ГОСТ 6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L

1
1
1
1

1 2

34

5
6

МС.08.07.000 СБ - Коллектор горизонтальный 15кВт

1 2

34

5
6Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.201 Патрубок 11
2 МС.08.06.202 Футорка 20х15 2
3
4
5
6
7
8
9

10

МС.08.06.203
ASCO PB11B/RE10A11
SCE215C030

Патрубок
Реле давления с датчиком
Электромагнитный газовый клапан
Угольник 90Å-1-15 ГОСТ 8946-75
Гайка соединительная 15 ГОСТ 8959-75
Тройник 15 ГОСТ 8948-75
Пробка 15 ГОСТ 8963-75
Футорка 15х8 ГОСТ 8960-75

1
1
1
4
2
3
2
1

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.301 Патрубок 1
2 МС.08.06.302 Патрубок 1
3
4
5

МС.08.06.303
SCE215B060

Патрубок
 Электромагниный газовый клапан
ГШК 32 Кран шаровый

1
1
1

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.401 Рычаг 1
2 МС.08.06.402 Кронштейн 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

МС.08.06.403
МС.08.06.404
МС.08.06.405

Планка
Переходник
Пруток
Болт М6-6gх30.88.019 ГОСТ 7798-70
Ш айба С.6.03.019 ГОСТ 11371-78
Гайка М6-6Н.8.019 ГОСТ5915-70
Ш айба 2.5.65Г.019 ГОСТ 10463-81
Гайка DIN 562-M5-8-A2L
Гайка DIN 562-M4-8-A2L
Ш айба 6.65Г.019 ГОСТ 6402-70
Винт DIN 7985-М5х10-8.8-А2L
Винт DIN 7985-М4х14-8.8-A2L
Винт DIN 7985-М4х20-8.8-A2L

4
2
1
2
4
2
4
4
1
2
4
1
1

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5



Обозначение: МС.08.08.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 22кВт
Описание: Топливо: Природный газ

1:25
Стр. 31

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.201 Патрубок 11
2 МС.08.06.202 Футорка 20х15 2
3
4
5
6
7
8
9

10

МС.08.06.203
ASCO PB11B/RE10A11
SCE215C030

Патрубок
Реле давления с датчиком
Электромагнитный газовый клапан
Угольник 90Å-1-15 ГОСТ 8946-75
Гайка соединительная 15 ГОСТ 8959-75
Тройник 15 ГОСТ 8948-75
Пробка 15 ГОСТ 8963-75
Футорка 15х8 ГОСТ 8960-75

1
1
1
4
2
3
2
1

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

МС.08.06.200 СБ - Блок датчика

1
1

1

1
1

1

1

1

11
1

2
2 3

4

5

6

6

6

6
7

7

8
8

8

99
10

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.301 Патрубок 1
2 МС.08.06.302 Патрубок 1
3
4
5

МС.08.06.303
SCE215B060

Патрубок
 Электромагниный газовый клапан
ГШК 32 Кран шаровый

1
1
1

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.300 СБ - Рампа

1 23

4

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.401 Рычаг 1
2 МС.08.06.402 Кронштейн 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

МС.08.06.403
МС.08.06.404
МС.08.06.405

Планка
Переходник
Пруток
Болт М6-6gх30.88.019 ГОСТ 7798-70
Ш айба С.6.03.019 ГОСТ 11371-78
Гайка М6-6Н.8.019 ГОСТ5915-70
Ш айба 2.5.65Г.019 ГОСТ 10463-81
Гайка DIN 562-M5-8-A2L
Гайка DIN 562-M4-8-A2L
Ш айба 6.65Г.019 ГОСТ 6402-70
Винт DIN 7985-М5х10-8.8-А2L
Винт DIN 7985-М4х14-8.8-A2L
Винт DIN 7985-М4х20-8.8-A2L

4
2
1
2
4
2
4
4
1
2
4
1
1

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5

МС.08.06.400 СБ - Рычаг сервопривода

4
6
7
8
12

4
6
7
8
12

9
10
13

11
15

14
1

2

3

3

5

МС.08.08.000 СБ - Коллектор горизонтальный 22кВт
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.08.100 СБ Блок автоматики 1
2 МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3
4
5
6

МС.08.06.300 СБ
МС.08.06.400 СБ

Рампа
Рычаг сервопривода
Ш айба С.4.37 ГОСТ 6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L

1
1
1
1

1

2

3
4
5
6

МС.08.08.000 СБ - Коллектор горизонтальный 22кВт

1

2

3
4
5
6

МС.08.08.100 СБ - Блок автоматики Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.06.110 СБ Клапан Maxon с сервоприводом 1
2 МС.08.06.103 Патрубок 1
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16

МС.08.06.104
МС.08.06.105
МС.08.06.109
МС.08.07.101
МС.08.07.102
МС.08.07.107
SCE215B060
TM-321P.00(0-0.25MPa)

Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Патрубок
Электромагнитный газовый клапан
Манометр
Тройник 32х15 ГОСТ 8949-75
Угольник 90Å-1-32 ГОСТ 8946-75
Тройник 32 ГОСТ 8948-75
Футорка 32х25 ГОСТ 8960-75
Угольник 90Å-1-25 ГОСТ 8946-75
Соединитель НР/НР прямой с нак. гайк. Ду 25 (ник.)

1
2
1
1
2
1
1
1
3
3
1
2
2
2

1

2

3 44

56

7 7

8

910

11 11 11

12

12

12

13

14 14

15 15

16 16

МС.08.08.100 СБ - Блок автоматики

1

2

3 44

56

7 7

8

910

11 11 11

12

12

12

13

14 14

15 15

16 16



Обозначение: МС.08.09.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 11кВт
Описание: Топливо: Пропан

1:25
Стр. 32

МС.08.09.000 
Коллектор горизонтальный 11кВт пропановый
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.09.100 СБ Коллектор горизонтальный пропановый 1
2 МС.08.09.010 СБ Рампа 1
3
4

МС.08.09.020 СБ
МС.08.09.060 СБ

Испаритель
Кронштейн

1
1

1

2

3

4

МС.08.09.000 
Коллектор горизонтальный 11кВт пропановый

1

2

3

4

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.09.011 Патрубок 1
2. МС.08.09.013 Патрубок 1
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.

МС.08.09.014
МС.08.09.015
МС.08.09.016

Патрубок
Патрубок
Патрубок
1/2'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
3/4'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
90D 3/4''х1/2'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
90D 3/4'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
IS16SS ADCA Rp3/4" Фильтр сетчатый

1
1
1
1
1
1
2
1

МС.08.09.010 СБ - Рампа

1

2

3
4

5 6

7

8

9

10

МС.08.09.010 СБ - Рампа

1

2

3
4

5 6

7

8

9

10

МС.08.09.100 
Коллектор горизонтальный пропановый

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.06.100 СБ Блок автоматики 1
2. МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3.
4.
5.
6.
7.
8.

МС.08.06.400 СБ
МС.08.09.101

Рычаг сервопривода
Патрубок
Fisher 627/5810 Редуктор газовый
Ш айба C 4.37 ГОСТ 6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L
Футорка 32x20 ГОСТ 8960-75

1
1
1
1
1
1

1

2

3

44

56
7

8

МС.08.09.100 
Коллектор горизонтальный пропановый

1

2

3

44

56
7

8



Обозначение: МС.08.10.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 15кВт
Описание: Топливо: Пропан

1:25
Стр. 33

МС.08.10.000 СБ - 
Коллектор горизонтальный 11кВт пропановый
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.10.100 СБ Коллектор горизонтальный пропановый 1
2 МС.08.10.010 СБ Рампа 1
3
4

МС.08.09.020 СБ
МС.08.09.060 СБ

Испаритель
Кронштейн

1
1

1

2

3

4

МС.08.10.000 СБ - 
Коллектор горизонтальный 11кВт пропановый

1

2

3

4

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.10.011 Патрубок 1
2. МС.08.09.013 Патрубок 1
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.

МС.08.09.014
МС.08.09.015
МС.08.09.016

Патрубок
Патрубок
Патрубок
1/2'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
3/4'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
90D 3/4''х1/2'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
90D 3/4'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
IS16SS ADCA Rp3/4" Фильтр сетчатый

2
1
1
1
1
1
3
1

МС.08.10.010 СБ - Рампа

1233

4

5 6

7

8

10

9

9

МС.08.10.010 СБ - Рампа

1233

4

5 6

7

8

10

9

9

МС.08.10.100 СБ - 
Коллектор горизонтальный пропановый

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.07.100 СБ Блок автоматики 1
2. МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3.
4.
5.
6.
7.
8.

МС.08.06.400 СБ
МС.08.09.101

Рычаг сервопривода
Патрубок
Fisher 627/5810 Редуктор газовый
Шайба C 4.37 ГОСТ 6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L
Футорка 32x20 ГОСТ 8960-75

1
1
1
1
1
1

1

2

3 4 4

5

6
7

8

МС.08.10.100 СБ - 
Коллектор горизонтальный пропановый

1

2

3 4 4

5

6
7

8



Обозначение: МС.08.11.000 Масштаб
Наименование: Колектор горизонтальный 22кВт
Описание: Топливо: Пропан

1:25
Стр. 34

МС.08.11.000 СБ - 
Коллектор горизонтальный 22кВт пропановый
Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.11.100 СБ Коллектор горизонтальный пропановый 1
2 МС.08.11.010 СБ Рампа 1
3
4

МС.08.09.020 СБ
МС.08.09.060 СБ

Испаритель
Кронштейн

1
1

1

2

3

4

МС.08.11.000 СБ - 
Коллектор горизонтальный 22кВт пропановый

1

2

3

4

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.09.013 Патрубок 1
2. МС.08.09.014 Патрубок 2
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

МС.08.09.015
МС.08.09.016

Патрубок
Патрубок
1/2'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
3/4'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
90D 3/4''х1/2'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
90D 3/4'' ВН/ВН, 2000LB Уголок
IS16SS ADCA Rp3/4" Фильтр сетчатый

2
1
1
1
1
3
1

МС.08.11.010 СБ - Рампа

1
2

2

3

3

4 5

6

7

88

8

9

МС.08.11.010 СБ - Рампа

1
2

2

3

3

4 5

6

7

88

8

9

МС.08.11.100 СБ - 
Коллектор горизонтальный пропановый

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.08.08.100 СБ Блок автоматики 1
2. МС.08.06.200 СБ Блок датчика 1
3.
4.
5.
6.
7.
8.

МС.08.06.400 СБ
МС.08.09.101

Рычаг сервопривода
Патрубок
Fisher 627/5810 Редуктор газовый
Шайба C 4.37 ГОСТ 6958-78
Винт DIN 7985-М4х10-8.8-A2L
Футорка 32x20 ГОСТ 8960-75

1
1
1
1
1
1

2

1

3

4 4

56
7

8

МС.08.11.100 СБ - 
Коллектор горизонтальный пропановый

2

1

3

4 4

56
7

8



Обозначение: МС.08.04.000 Масштаб
Наименование: Тумба
Описание: Устанавливается под Вентилятор 22кВт

на средних модулях

1:25
Стр. 35

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.04.001 Боковина 1

2. МС.08.04.001-01 Боковина 1
3. МС.08.04.002 Стенка задняя 1
4. Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L 16
5. Гайка DIN 6923-M8-8-A2L 16

1

3

2

4
5

1

3

2

4
5
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2.5 Домик 
Домик служит дополнительным пространством между верхним модулем и хоппером 

и устанавливается на верхнюю часть модуля. 
Приведена типичная сборка Домика предоставляемая компанией ОАО 

«ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». В зависимости от заказа, в конфигурации могут быть некоторые 
незначительные различия, не влияющие на работу, между домиком поставленным заказчику 
и приведенным ниже. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



À

Обозначение: МС.05.00.000 Масштаб
Наименование: Домик
Описание:

1:35
Стр. 37

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.05.00.001 Панель торцевая 2
2 МС.05.00.002 Уголок 2
3 МС.05.00.003 Уголок 3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

МС.05.00.004
МС.05.00.005
МС.05.00.006
МС.05.00.007
МС.05.00.008
МС.05.00.009
МС.05.00.011AZ
МС.05.00.012AZ
МС.05.00.013

Полоса
Полоса
Уголок
Рассекатель
Рассекатель
Уголок поперечный
Полотное решетное гнутое
Полотное решетное гнутое
Полотно решетное гнутое
Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L
Винт DIN 7985-М8х20-8.8-A2L
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

6
3
4

18
4

11
6

24
24

386
192
578

1

1

2
3

4

5

5

5

6

7

8

9

10

10

12

7

7

7
7

7

8

1011

12

12

12

12

11

11

11

Á

Â

4

4
6

13

15

13

15

3

23

14

15

МС.05.01.000 - Площадка обслуживания - не показана.

À

1

1

2
3

4

5

5

5

6

7

8

9

10

10

12

7

7

7
7

7

8

1011

12

12

12

12

11

11

11

Á

Â

4

4
6

13

15

13

15

3

23

14

15

МС.05.01.000 - Площадка обслуживания - не показана.

ÀÀ

Á

14

15

13

15

Á

14

15

13

15

Â 13

15
Â 13

15



Обозначение: МС.05.01.000 Масштаб
Наименование: Площадка обслуживания
Описание:

1:35
Стр. 38

Поз. Обозначение Наименование Кол.

2
1

МС.05.01.002
МС.05.01.001

Уголок поддерживающий
Кронштейн

3
7

3 МС.05.01.003 Уголок 3
4 МС.05.01.004 Стойка 5
5
6
7
8
9

10
11
12
13

МС.05.01.004-01
МС.05.01.005
МС.05.01.006
МС.05.01.007
МС.05.01.008
МС.05.01.009

Стойка
Стойка
Уголок ограждения
Дорожка пешеходная
Зажим
Уголок ограждения

Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L
Винт В.М8-6gх70.88.019 ГОСТ 17473-80

Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

1
1
9
3

18
2

50
18
68

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

21

3

3

3

4
4

4
4

4

5

6

7

7
7

7

7
7

7

7
7 7

6
7

8

8

8

99

10
108

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

21

3

3

3

4
4

4
4

4

5

6

7

7
7

7

7
7

7

7
7 7

6
7

8

8

8

99

10
108
А

В
А

В

АА

Б

МС.05.00.000 Домик

Б

МС.05.00.000 Домик

ББ

В
11
13

11
13

10

10

11
13
11
13

3

1

12

В
11
13

11
13

10

10

11
13
11
13

3

1

12
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2.5 Верхний хоппер 
Хоппер резервуар где зерно равномерно распределяется по всей длине зерносушилки.  

Устанавливается Хоппер на верхнюю часть Домика. 
Возможно множество различных исполнений Хопперов, показать их все не 

представляется возможным в данном руководстве. Приведены типичные сборки 
предоставляемые компанией ОАО «ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». В зависимости от конкретной 
конфигурации, могут быть некоторые незначительные различия между Хоппером 
поставленным заказчику и приведенными ниже рисунками. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



А

Б

31
39

31
39

32
39

32
39

34
37
40

23
24

25
26

А

Б

31
39

31
39

32
39

32
39

34
37
40

23
24

25
26

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.04.00.000 Рама опорная 1
2 МС.06.01.000 Воронка загрузочная 1
3 МС.06.02.000Э Опора шнека 2
4 МС.06.03.000 Опора промежуточная 2
5 МС.06.05.000 Ш нек горизонтальный 1
6 МС.06.07.000 Кожух привода 1
7 МС.06.08.000 Стенка 1
8 МС.06.00.010 Стенка торцевая 1
9 МС.06.00.010-01 Стенка торцевая 1

10 МС.06.00.002 Стенка торцевая 2
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

МС.06.00.004
МС.06.00.005
МС.06.00.006
МС.06.00.008
МС.06.0.012
МС.06.00.013
МС.06.00.014
МС.06.00.015
МС.06.00.016
МС.06.00.014
МС.06.00.018
МС.06.00.019
PHP 2SPA125TB
PHF TB1610X38мм
PHP 2SPA500TB
PHF TB2517X55мм
МС.06.00.021
5AMX132S6У1 1081
SPA 2000
UCF 211

Панель
Крышка
Короб
Трапеция
Крышка
Крышка
Короб
Прокладка
Уголок
Короб
Панель поперечная
Ребро монтажное
Ш кив
Втулка
Ш кив
Втулка
Пружина
Асинхронный двигатель общего назначения
Ремень клиновой
Фланцевый подшипниковый узел
Болт DIN 6921-М8х20-8.8-A2L
Болт DIN 6921-М8х25-8.8-A2L
Болт DIN 6921-М8х30-8.8-A2L
Болт М10-6gх40.88.019 ГОСТ 7798-70
Болт М16-6gх50.88.019 ГОСТ 7798-70
Болт М8-6gх70.88.019 ГОСТ 7798-70
Гайка М10-6Н.8.019 ГОСТ 5915-70
Гайка DIN 6923-М16-8-A3L
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L
Ш айба 10.65Г.019 ГОСТ 6402-70
Шайба С.16.03.019 ГОСТ 11371-78
Ш айба С.8.03.019 ГОСТ 11371-78

11
1
1
1
1
2
1
4
2
1
2
4
1
1
1
1

12
1
2
2

136
40
1
4
8

12
4
8

190
4
8

24

1

2

3

3

4

4

5

7

8

9

10

10

11

11

11

11
11

11

11

12

14

15

15

16

16

17

21

19

19

20

21

21

22

28

29

30
35
41

Обозначение: МС.06.00.000 Масштаб
Наименование: Хоппер
Описание:

1:35
Стр. 40

1

2

3

3

4

4

5

7

8

9

10

10

11

11

11

11
11

11

11

12

14

15

15

16

16

17

21

19

19

20

21

21

22

28

29

30
35
41

А

4
5

А

4
5

Б 27
36
39
42

Б 27
36
39
42

6

33
39

6

33
39



Обозначение: МС.06.05.000 Масштаб
Наименование: Шнек горизонтальный
Описание:

1:20
Стр. 41

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.06.05.100 Шнек 2
2 МС.06.05.100-01 Шнек 1
3 МС.06.05.002 Вал промежуточный 2
4 МС.06.05.003 Вал концевой 1
5 МС.06.05.001 Вал входной 1
6
7

МС.06.05.004 Шайба
Болт 1аМ16-6gx110.88.019 ГОСТ 7817-80

24
12

8 Гайка М16-6Н.8.019 ГОСТ 5915-70 12
9 Гайка М16-6Н.8.019 ГОСТ 5916-70 12

А

1

2

4

5

А

1

2

4

5

А(1:10)

3

6

7
8
9

А(1:10)

3

6

7
8
9
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2.6 Дорожки обслуживания и лестницы к ним 
Дорожки обслуживания устанавливаются вдоль зерносушилки для обеспечения 

доступа к Модулям и Хопперу зерносушилки. 
Возможно множество различных исполнений Дорожек обслуживания. Приведены 

типичные сборки предоставляемые компанией ОАО «ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». В 
зависимости от конкретной конфигурации, могут быть некоторые незначительные различия 
между Дорожками обслуживания поставленным заказчику и приведенными ниже рисунками. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Позиция Обозначение Наименование Количество
1 МС.10.00.001 Уголок опорный нижний 2
2 МС.10.00.002 Уголок фронтальный нижний 1
3 МС.10.00.003 Уголок боковой нижний 1
4 МС.10.00.004 Уголок боковой вертикальный 2
5 МС.10.00.005 Z-профиль 1
6 МС.10.00.006 Уголок ограждения фронтальный 2
7 МС.10.00.007 Уголок ограждения боковой 2
8 МС.10.00.008 Уголок крепления 2
9 МС.10.00.009 Планка поддерживающая 1

10 МС.10.00.009-01 Планка поддерживающая 1
11
12
13
14
15
16

МС.10.00.011
МС.10.00.014

Дорожка пешеходная
Зажим

Болт DIN933-M8x20-8.8A2L
Винт В.М8-6gx25.88.019 ГО СТ 17473-80
Винт В.М8-6gx70.88.019 ГОСТ 17473-80

Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

2
8

27
5
8

40

Обозначение: МС.10.00.000 Масштаб
Наименование: Площадка обслуживания малая
Описание:

1:35
Стр. 43

А

1
1

2

3

4
4

5

6

6

7

7

8
8

9
10

11

11

14
16

13
16

А

1
1

2

3

4
4

5

6

6

7

7

8
8

9
10

11

11

14
16

13
16

А

14
15
16

А

14
15
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1.МС1.11.00.000 - Лестница тыловая, МС2.11.00.000 - Лестница тыловая - отсутствует просвет 
ловушки. 
2.МС3.11.00.000 - Лестница тыловая...МС6.11.00.000 - Лестница тыловая - сборку проводить
по примеру чертежа.

1.МС1.11.00.000 - Лестница тыловая, МС2.11.00.000 - Лестница тыловая - отсутствует просвет 
ловушки. 
2.МС3.11.00.000 - Лестница тыловая...МС6.11.00.000 - Лестница тыловая - сборку проводить
по примеру чертежа.

Обозначение: МСx.11.00.000 Масштаб
Наименование: Лестница тыловая
Описание:

1:35
Стр. 44

Поз. Обозначение Наименование Кол.
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1 МС.11.00.100 СБ Секция лестницы - 1 2 3 4 5 6
2 МС.11.00.200 СБ Лестница основная - 1 1 1 1 1 1

13 МС.11.00.300 СБ Секция лестницы концевая - 1 1 1 1 1 1
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6
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8
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14

МС.11.00.001
МС.11.00.002
МС.11.00.003
МС.11.00.004
МС.11.00.005
МС.11.00.006
МС.11.00.007
МС.11.00.008
МС.11.00.009

Скоба фигурная
Скоба соединительная
Скоба
Планка
Скоба
Пластина
Обруч
Планка
Обруч большой
Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

- 2 2 2 2 2 2
- 2 2 2 2 2 2
- 2 2 2 2 2 2
- 14 14 14 14 14 14
- 11 17 23 29 35 41
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Обозначение: МС.14.00.000 Масштаб
Наименование: Площадка фронтальная
Описание: 1:35

Стр. 45

Поз. Обозначение Наименование Кол.
15. МС.14.00.014 Опорная косынка правая 2
16. МС.14.00.015 Поручень 1
17. МС.14.00.015-01 Поручень 1
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39
40.

МС.14.00.016
МС.14.00.017
МС.14.00.018
МС.14.00.019
МС.14.00.021
МС.14.00.022
МС.14.00.023
МС.14.00.024
МС.14.00.025
МС.14.00.026
МС.14.00.027
МС.14.00.028
МС.14.00.029
МС.14.00.031
МС.14.00.032
МС.14.00.033
МС.14.00.039

Поручень правый
Поручень левый

Поручень передний
Поручень передний

Уголок боковой
Уголок ограждения передний

Дорожка пешеходная
Уголок поддерживающ ий внутренний

Дорожка пешеходная
Клипса

Дорожка пешеходная
Уголок поддерживающ ий внутренний

Дорожка пешеходная
Дорожка пешеходная

Уголок
Уголок поддерживающ ий внутренний

Z-профиль
Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L

Болт DIN 6921-M10x30-8.8-2AL
Винт В.М8-6gx20.88.019 ГОСТ17473-80
Винт В.М8-6gx70.88.019 ГОСТ 17473-80

Гайка DIN 6923-М8-8-A2L
Гайка DIN 6923-М10-8-A2L

1
1
1
1
2
1
2
1
2
3
1
1
1
2
1
1
1

88
2
4

42
134

2

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.14.01.000 Лю к 1
2. МС.05.01.008 Зажим 42
3. МС.14.00.001 Уголок поддерживаю щий боковой 1
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13
14.

МС.14.00.002
МС.14.00.003
МС.14.00.004
МС.14.00.005
МС.14.00.006
МС.14.00.007
МС.14.00.008
МС.14.00.009
МС.14.00.011
МС.14.00.012
МС.14.00.013

Уголок поддерживающ ий внутренний
Уголок поддерживаю щий боковой

Связь угловая
Фланец задний правый
Фланец задний левый
Стойка центральная

Уголок поддерживающий
Центральный уголок

Кронштейн
Опорная косынка левая
U-образный кронштейн

1
1
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2
2
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Обозначение: МС.14.00.000-01 Масштаб
Наименование: Площадка фронтальная
Описание:

1:35
Стр. 46

Поз. Обозначение Наименование Кол.
14. МС.14.00.013 U-образный кронштейн 2
15. МС.14.00.014 Опорная косынка правая 2
16. МС.14.00.015 Поручень 1
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.

МС.14.00.015-01
МС.14.00.016
МС.14.00.017
МС.14.00.018
МС.14.00.019
МС.14.00.021
МС.14.00.022
МС.14.00.025
МС.14.00.026
МС.14.00.027
МС.14.00.028
МС.14.00.032
МС.14.00.034
МС.14.00.035
МС.14.00.036
МС.14.00.037
МС.14.00.039

Поручень
Поручень правый
Поручень левый

Поручень передний
Поручень передний

Уголок боковой
Уголок ограждения передний

Дорожка пешеходная
Клипса

Дорожка пешеходная
Уголок поддерживающ ий внутренний

Уголок
Дорожка пешеходная
Дорожка пешеходная

Уголок поддерживающ ий внутренний
Уголок поддерживающ ий внутренний

Z-профиль
Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L

Болт DIN 6921-M10x30-8.8-2AL
Винт В.М8-6gx20.88.019 ГОСТ17473-80
Винт В.М8-6gx70.88.019 ГОСТ 17473-80

Гайка DIN 6923-М8-8-A2L
Гайка DIN 6923-М10-8-A2L

1
1
1
1
1
2
1
4
4
1
1
1
2
1
1
1
1

89
2
4

42
135

2

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.14.01.000 Люк 1
2. МС.05.01.008 Зажим 42
3. МС.14.00.001 Уголок поддерживающ ий боковой 1
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13

МС.14.00.002
МС.14.00.003
МС.14.00.004
МС.14.00.005
МС.14.00.006
МС.14.00.007
МС.14.00.008
МС.14.00.009
МС.14.00.011
МС.14.00.012

Уголок поддерживающ ий внутренний
Уголок поддерживающ ий боковой

Связь угловая
Фланец задний правый
Фланец задний левый
Стойка центральная

Уголок поддерживаю щий
Центральный уголок

Кронштейн
Опорная косынка левая

1
1
2
1
1
5
1
1
2
2
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Îáîçíà÷åíèå:

МС.15.00.000 Масштаб
Íàèìåíîâàíèå:

Секция лестницы фронтальной
Îïèñàíèå:

1:35
Стр. 47

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.11.00.100 Секция лестницы 1
2. МС.11.00.200 Секция лестницы основная 1
3. МС.15.00.100 Секция лестницы фронтальной 1
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.

МС.11.00.003
МС.11.00.005
МС.11.00.006
МС.11.00.007
МС.11.00.008
МС.11.00.009
МС.15.00.001

Скоба
Скоба

Пластина
Обруч

Планка
Обруч большой

Скоба
Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L

Гайка DIN 6923-М8-A2L

2
2
4
2
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1
2
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51 1

МС.15.00.000 - Секция лестницы фронтальной
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МС.15.00.000 - Секция лестницы фронтальной
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МС.15.00.100 - Секция лестницы фронтальной
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3

МС.11.00.100 - Секция лестницы

1

МС.11.00.100 - Секция лестницы

1

МС.11.00.200 - Секция лестницы основная

2

МС.11.00.200 - Секция лестницы основная
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О бозначение: МС.15.00.000-01 Масштаб
Наименование: Секция лестницы фронтальной
О писание:

1:35
Стр. 48

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.11.00.100 Секция лестицы 1

3.
2.

МС.11.00.005
МС.15.00.100

Скоба
Секция лестницы

4
1

4.
5.

МС.15.00.001
МС.11.00.006

Скоба
Скоба

4
2

6.
7.

Болт DIN 6921-M8x20-8.8-A2L
Гайка DIN 6923-М8-A2L

8
8

МС.15.00.000-01 - Секция лестницы фронтальной

1

2

3

3

4

4
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À

МС.15.00.000-01 - Секция лестницы фронтальной

1
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4

4
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À

МС.11.00.100 - Секция лестницы

1

МС.11.00.100 - Секция лестницы

1
МС.15.00.100 - Секция лестницы фронтальной

2

МС.15.00.100 - Секция лестницы фронтальной

2

À

5

6

7

1

2

À

5

6

7

1

2



Обозначение: МС.16.00.000 Масштаб
Наименование: Площадка обслуживания
Описание:

1:40
Стр. 49

Поз. Обозначение Наименование Кол. Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 МС.16.01.000 СБ Люк 1 26 МС.16.00.024 Скоба 3
2 МС.05.01.003 Уголок 6 27 МС.16.00.025 Кронштейн 1
3 МС.05.01.006 Уголок ограждения 18 28 МС.16.00.026 Уголок ограждения фронтальный 6
4 МС.05.01.008 Зажим 102 29 МС.16.00.027 Пластина 3
5 МС.16.00.001 Уголок 1 30 МС.16.00.028 Пластина 3
6 МС.16.00.001-01 Уголок 1 31 МС.16.00.029 Уголок поддерживающий 1
7 МС.16.00.002 Уголок фронтальный 1 32 МС.16.00.031 Основание 10
8 МС.16.00.003 Уголок профильный 2 33 МС.16.00.032 Распорка 20
9 МС.16.00.004 Уголок фронтальный 1 34 МС.16.00.033 Опора 10

10 МС.16.00.005 Пластина 2 35 МС.16.00.034 Планка поддерживающая 1
11 МС.16.00.006 Дорожка пешеходная 4 36 Болт DIN 6921-М8х25-8.8-A2L 107
12 МС.16.00.007 Дорожка пешеходная 12 37 Болт DIN 6921-М10х25-8.8-A2L 100
13 МС.16.00.008 Дорожка пешеходная 5 38 Болт DIN 6921-М10х30-8.8-A2L 84
14 МС.16.00.009 Дорожка пешеходная 1 39 Винт В.М8-6gx70.88.019 ГОСТ 17473-80 102
15 МС.16.00.011 Косынка опорная 6 40 Винт В.М10-6gx30.88.019 ГОСТ 17473-80 8
16 МС.16.00.012 Уголок крепления 9 41 Гайка DIN 6923-M8-8-A2L 209
17 МС.16.00.013 Пластина 4 42 Гайка DIN 6923-M10-8-A2L 192
18 МС.16.00.014 Стойка 16 43 Шайба С.10.03.019 ГОСТ 11371-78 24
19
20
21
22
23
24
25

МС.16.00.015
МС.16.00.016
МС.16.00.018
МС.16.00.019
МС.16.00.021
МС.16.00.022
МС.16.00.023

Уголок ограждения
Уголок ограждения
Швеллер
Уголок крепления
Пластина
Z профиль
Кронштейн

8
6
1
1
2
2
1

44
45
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А-А

А

А-А

1
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2

2

3
3

3
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8
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21
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27

28Б

Место крепления площадки к модулю

1
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2
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А

25 26

27

28Б

Место крепления площадки к модулю

А
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33
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35
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41
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42
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42
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42
42

40
42
42
43

32
33

33

34

18

Место крепления площадки к модулю
через МС.17.00.200 - Опора поддержки

А
10

23
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32

33

34

35

36
41
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42

38
42

38
42
42

40
42
42
43

32
33

33

34

18

Место крепления площадки к модулю
через МС.17.00.200 - Опора поддержки

Б

29

30

31

Б

29

30

31
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2.7 Вертикальные трубопроводы газовых коллекторов 
Трубопроводы газового коллектора являются основной частью газового блока, 

который обеспечивает подачу топлива из источника подачи в горелку. 
Возможно множество различных комбинаций трубопроводов газового оборудования. 

Дать описание всех возможных вариантов не представляется возможным. Приведены 
типичные секции газового оборудования предоставляемые компанией ОАО 
«ЭЛЕВАТОРМЕЛЬМАШ». В зависимости от конкретной конфигурации, могут быть 
некоторые незначительные различия между Дорожками обслуживания поставленным 
заказчику и приведенными ниже рисунками.



Обозначение: Масштаб
Наименование: Сектора коллектора
Описание:

1:25
Стр. 51

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.101 Патрубок, G2", K2", L=1819мм. 1
2.
3.
4.
5.
6.

МС.12.00.102
МС.12.00.201

Патрубок, G2", K2", L=534мм.
Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=660мм.
М уфта соединительная 1 1 /4 '' ВН/ВН, 2000LB
Муфта соединительная 2'' ВН/ВН, 2000LB
Тройник 50x32 ГОСТ 8949-75

1
1
1
1
1

МС.12.00.100 - Сектор коллектора

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.201 Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=660мм. 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.

МС.12.00.202
МС.12.00.203

Патрубок, G2", L=545мм.
Патрубок, G2", K2", L=1217мм.
Муфта соединительная 1 1/4'' ВН/ВН, 2000LB
Муфта соединительная 2'' ВН/ВН, 2000LB

Тройник 50x32 ГОСТ 8949-75
Пробка 50 ГОСТ 8963-75

1
1
2
1
2
1

МС.12.00.100 - Сектор коллектора

1

2

34

5

6

1

2

34

5

6

2

1

44

1

3

5
6 6 7

МС.12.00.200 - Сектор коллектора верхний

2

1

44

1

3

5
6 6 7

МС.12.00.200 - Сектор коллектора верхний



Обозначение: МС.12.00.100 Масштаб
Наименование: Сектор коллектора
Описание:

1:25
Стр. 52

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.06.210 СБ Демпфер газовый 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

МС.12.00.301
МС.12.00.302
МС.12.00.303
МС.12.00.201

МС1.12.00.001
МС1.12.00.005
МС1.12.00.006

МС1.12.00.006-01

Патрубок, G2", L=640мм.
Патрубок, G2", K2" L=1217мм.

Патрубок, G2", L=285мм.
Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=660мм.
Патрубок, G1/4", K1/4", L=80мм.

Патрубок, G 1/2", L=80мм.
Патрубок, G2", K2", L=110мм.

Патрубок, G2", L=110мм.
ASCO PB31BRD30A11 Реле давления газа
Кран шаровый газовый ГШК 50
1 1/4 '' ВН/ВН, 2000LB М уфта соединительная
2'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
Тройник 50x15 ГОСТ 8949-75

Угольник 90°-1-15 ГОСТ 8946-75
Тройник 50x32 ГОСТ 8949-75
Футорка 15x8 ГОСТ 8960-75

Угольник 90°-1-50 ГОСТ 8946-75

1
1
1
2
1
1
1
2
1
1
2
1
1
1
2
1
1

А

1

2

3

4

5

5

6

7

9

9

10

11

12

12

13

14

15

16

16

17

18А

1

2

3

4

5

5

6

7

9

9

10

11

12

12

13

14

15

16

16

17

18

А

8

11

13

18

А

8

11

13

18



Обозначение: Масштаб
Наименование: Сектора коллектора
Описание:

1:25
Стр. 53

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.06.210 Демпфер газовый 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

МС.12.00.401
МС.12.00.402
МС.12.00.403
МС.12.00.404
МС.12.00.405

МС1.12.00.001
МС1.12.00.005

Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=650мм.
Патрубок, G2 1/2", L=630мм.
Патрубок, G2 1/2", L=90мм.

Патрубок, G2 1/2", L=285мм.
Патрубок, G2 1/2", L=1214мм.

Патрубок, G1/4", K1/4", L=80мм.
Патрубок, G 1/2", L=80мм.

ASCO PB31BRD30A11 Реле давления газа
Кран шаровый газовый ГШК 65
1 1/4 '' ВН/ВН, 2000LB М уфта соединительная
Гайка соединительная 65 ГОСТ 8959-75

Пробка 65 ГОСТ 8963-75
Тройник 65x32 ГОСТ 8949-75
Футорка 32x15 ГОСТ 8960-75

Угольник 90°-1-15 ГОСТ 8946-75
Тройник 65 ГОСТ 8948-75

Футорка 15x8 ГОСТ 8960-75

2
1
3
1
1
1
1
1
1
2
1
1
3
1
1
1
1

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.501 Патрубок, G2 1/2", L=1804мм. 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.

МС.12.00.502
МС.12.00.401

Патрубок, G2", K2", L=524мм.
Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=650мм.
1 1 /4 '' ВН/ВН, 2000LB М уфта соединительная
Гайка соединительная 65 ГОСТ 8959-75
Тройник 65x32 ГОСТ 8949-75
Футорка 65x50 ГОСТ 8960-75

1
1
1
1
1
1

МС.12.00.500 - Сектор коллектора 

МС.12.00.400 - Сектор коллектора 

МС.12.00.500 - Сектор коллектора 

МС.12.00.400 - Сектор коллектора 

А

1

2

2

4

4

4

5

6

7

8

9

10

11

11

14

14

14

15

16

18

17

13

А

1

2

2

4

4

4

5

6

7

8

9

10

11

11

14

14

14

15

16

18

17

13

А

412

13

А

412

13

1

2

34

5

7

6

1

2

34

5

7

6



Обозначение: МС1.12.00.000 Масштаб
Наименование: Колектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на одно модульную сушилку
1:25

Стр. 54

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.08.06.210 Демпфер газовый 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

МС1.12.00.001
МС1.12.00.002

МС1.12.00.002-01
МС1.12.00.003
МС1.12.00.004
МС1.12.00.005
МС1.12.00.006

Патрубок, G1/4", K1/4", L=80мм.
Патрубок, G1 1/4", L=80мм.
Патрубок, G1 1/4", K1 1/4", L=80мм.
Патрубок, G1 1/4", L=290мм.
Патрубок, G1 1/4", L=690мм.
Патрубок, G 1/2", L=80мм.
Патрубок, G2", K2", L=110мм.
ASCO PB31BRD30A11 Реле давления газа
Кран шаровый газовый ГШК 32
1 1/4 '' ВН/ВН, 2000LB М уфта соединительная
2'' ВН/ВН, 2000LB Муфта соединительная
Угольник 90°-1-50 ГОСТ 8946-75
Футорка 50x32 ГОСТ 8960-75
Тройник 32x15 ГОСТ 8949-75
Угольник 90°-1-15 ГОСТ 8946-75
Футорка 15x8 ГОСТ 8960-75
Тройник 32 ГОСТ 8948-75
Пробка 32 ГОСТ 8963-75

1
2
2
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
2
1

А

1
2

3

3

4

4

5

6

7

9

10

11

11

12

15

16

17

18

18

19

14

А

1
2

3

3

4

4

5

6

7

9

10

11

11

12

15

16

17

18

18

19

14

А
8 12

13

14

А
8 12

13

14



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.12.00.200 Сектор коллектора верхний 1
2 МС.12.00.300 Сектор коллетора нижний 1

Обозначение: МС2.12.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на двух модульную сушилку
1:25

Стр. 55

А

1

2

А

1

2

АА



Поз Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.100 Сектор коллектора 1
2.
3.

МС.12.00.200
МС.12.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллетора нижний

1
1

Обозначение: МС3.12.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на трех модульную сушилку
1:25

Стр. 56

А

1

2

3А

1

2

3

АА



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.100 Сектор коллектора 1
2.
3.
4.

МС.12.00.200
МС.12.00.400
МС.12.00.500

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектора 2.5 нижний
Сектор коллектора 2.5-2

1
1
1

Обозначение: МС4.12.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на четырех модульную сушилку
1:25

Стр. 57

А

1

2

3

4

А

1

2

3

4

АА



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.100 Сектор коллектора 2
2.
3.
4.

МС.12.00.200
МС.12.00.400
МС.12.00.500

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектора 2.5 нижний
Сектор коллектора 2.5-2

1
1
1

Обозначение: МС5.12.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на пяти модульную сушилку
1:25

Стр. 58

А

1

1

2

3

4

А

1

1

2

3

4
АА



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.12.00.100 Сектор коллектора 3
2.
3.
4.

МС.12.00.200
МС.12.00.400
МС.12.00.500

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектора 2.5 нижний
Сектор коллектора 2.5-2

1
1
1

Обозначение: МС6.12.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный метановый
Описание:

Устанавливается на  шести модульную сушилку
1:25

Стр. 59

А

1

1

1

2

3

4

А

1

1

1

2

3

4

АА



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.201 Патрубок, K1", L=500мм. 1
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

МС.13.00.202
МС.13.00.301

Патрубок, K1", L=880мм.
Патрубок, K1", L=1000мм.

IVR 660 Rp1" Кран шаровый
Газовый рукав I-25-2,0 ГОСТ 9356-75 с фитингами 1" НР/НР
Фильтр сетчатый IS16SS ADCA Rp1"
Уголок 90D 1" BH_HP, 2000LB

1''x1/2'', 2000LB Тройник
Ниппель 25 ГОСТ 8958-75

1
1
1
1
1
2
2
1

МС.13.00.300 - Сектор коллектора основной

Обозначение: Масштаб
Наименование: Сектор коллектора
Описание:

1:25
Стр. 60

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.501 Патрубок, K1", L=760мм. 1
2.
3.
4.
5.

МС.13.00.502 Патрубок, K1", L=370мм.
1''x1/2'', 2000LB Тройник

1'' ВН/НР, 2000LB Муфта соединительная
Пробка 25 ГОСТ 8963-75

1
2
1
1

МС.13.00.500 СБ - Сектор коллектора верхний

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.401 Патрубок, K1", L=1193мм 2
2.
3.

1''x1/2'', 2000LB Тройник
1'' ВН/НР, 2000LB Муфта соединительная

1
1

МС.13.00.400 - Сектор коллектора

МС.13.00.300 - Сектор коллектора основной

МС.13.00.500 СБ - Сектор коллектора верхний

МС.13.00.400 - Сектор коллектора

1 2 3

4

5

6

7

7

88

9

1 2 3

4

5

6

7

7

88

9

1
123

1
123

1 2

3 3

4
5

1 2

3 3

4
5



Обозначение: МС.13.00.100 Масштаб
Наименование: Газоход к испарителю
Описание:

1:25
Стр. 61

Поз. Обозначение Наименование Кол.

1 МС.08.09.016 Патрубок 3
2 Электромагнитный газовый клапан JKP8210H106B 1
3
4
5
6

Предохранительный клапан REGO3129
IVR 660 Rp1/2" Кран шаровый
Тройник 1/2", 2000LB
Газовый рукав I-16-2,0 ГОСТ9356-75
с фитигнами 1/2"HP/HP

1
1
1

1

1 1 1

2

3 4

5

6

1 1 1

2

3 4

5

6



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 2
2. МС.13.00.200 Коллектор вертикальный 1

Обозначение: МС1.13.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  одно  модульную  сушилку

1:25
Стр. 62

1

1

2

1

1

2



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 4
2.
3.

МС.13.00.500
МС.13.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектоора основной

1
1 Обозначение: МС2.13.00.000 Масштаб

Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  двух модульную  сушилку

1:25
Стр. 63

3

2
1

1

1

1

3

2
1

1

1

1



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 5
2.
3.

МС.13.00.500
МС.13.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектоора основной

2
1

Обозначение: МС3.13.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  трех модульную  сушилку

1:25
Стр. 64

3

2

1

1

1

1

1

2

3

2

1

1

1

1

1

2



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 6
2.
3.

МС.13.00.500
МС.13.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектоора основной

3
1 Обозначение: МС4.13.00.000 Масштаб

Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  четырех  модульную  сушилку

1:25
Стр. 65

3

2

2

2

1

1

1

1

1

1

3

2

2

2

1

1

1

1

1

1



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 7
2.
3.

МС.13.00.500
МС.13.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектоора основной

4
1 Обозначение: МС5.13.00.000 Масштаб

Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  пяти  модульную  сушилку

1:25
Стр. 66

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

3

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

3



Поз. Обозначение Наименование Кол.

1. МС.13.00.100 Газоход к испарителю 8
2.
3.

МС.13.00.500
МС.13.00.300

Сектор коллектора верхний
Сектор коллектоора основной

5
1

Обозначение: МС6.13.00.000 Масштаб
Наименование: Коллектор вертикальный пропановый
Описание:

Устанавливается  на  шести  модульную  сушилку

1:25
Стр. 67

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

3

1

1

1

1

1

1

1

1

2

2

2

2

2

3
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2.9 Конвейер скребковый 
Конвейер скребковый размещается в нижней части и рамы и служит для выгрузки 

сухого продукта из зерносушилки. 
Сушилка поставляется с конвейером стандартной длины, при необходимости 

изменить длину конвейера обратитесь к нашим менеджерам. 
Возможны изменения в конструкции и комплектации конвейера не влияющие на 

работу зерносушилки. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



Обозначение: КСЦ2335С.100 Масштаб
Наименование: Конвейер скребковый
Описание:

1:25
Стр. 69

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 КСЦ2335.100.09.000 Кронштейн привода 1
2 КСЦ2324.1.50.10.000 Кожух 1
3 ВЛП.23.51.45.40.1107 Вал приводной 1
4 PHP 1SPZ118TB

PHF TB1610x24мм
Ш кив клиновой
Втулка коническая

1
1

5 PHP 1SPZ125TB
PHF TB1610x25мм

Ш кив клиновой
Втулка коническая

1
1

6 АИР90L4 1081 Электродвигатель 1
7 SPZ1662 Ремень клиновой 1
8 TA1107H25М Редуктор цилиндрический 1
9 ТА1107МТВх40 Комплект разрезных втулок 1

10 Т.1107 Талреп 1
11 Влагомер Dryer Master 1
12 TSE-04UC-H3 Датчик подпора продукта 1
13 РДД-03А Датчик обрыва цепи 1
14 UCF 209 Фланцевый подшипниковый узел 4
15 КСЦ2335С.04.000 Воронка разгрузочная 1
16 ВЛН.23.51.45 Вал натяжной 1
17 ЗВ.13.81.51 Звездочка 2
18
19

КСЦ2324С.50.07.000
КСЦ2335С.1.100.03.000

Переходник
Секция промежуточная

3
3

2

18

19

2

18

19

Станция приводная

1

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
14

15

Станция приводная

1

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13
14

15

Станция натяжная

16

17

14

Станция натяжная

16

17

14
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2.10 Разнообразные детали 
Зерносушилка комплектуется разнообразными деталями и сборками, привести все их 

в данном каталоге деталей не представляется возможным. 
Ниже приведены наиболее крупные детали.  

 
 



Поз. Обозначение Наименование Кол.
1.
2.

МС.00.00.011
МС.00.00.201

Основание
Стойка

1
1

МС.00.00.200 - Опора

2

1

МС.00.00.200 - Опора

2

1

О бозначение: Масштаб
Наименование: Опора
О писание:

1:35
Стр. 71

1
1

2

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1.
2.
3.
4.
5.

МС.00.00.110
МС.00.00.001

Опора
Стяжка
Болт М16-6gx35.88.019 ГОСТ 7798-70
Ш айба 16.65Г.019 ГОСТ 6402-70 
Гайка М16-6Н.8.019 ГОСТ 5915-70

2
1
6
6
6

МС.00.00.100 - Опора

4

5

6

4

5

6

1
1

2

МС.00.00.100 - Опора

4

5

6

4

5

6



Поз. Обозначение Наименование Кол.
1. МС.17.00.201 Стойка 1
2. МС.17.00.202 Накладка 1
3. Болт DIN 6921-M8x25-8.8-A2L 24
4.
5.
6.

Болт DIN 6921-M12x25-8.8-A2L
Гайка DIN 6923-М8-8-A2L

Гайка DIN 6923-М12-8-A2L

27
24
27

О бозначение: Масштаб
Наименование: Опора поддержки
О писание:

1:35
Стр. 72

МС.17.00.100 - Опора поддержки основнаяМС.17.00.100 - Опора поддержки основная

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.100 СБ - Опора поддержки основнаяÀ

Схема монтажа: МС.17.00.100 - Опора поддержки основная, МС.17.00.200 - Опора поддержки, к сушилке.

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.100 СБ - Опора поддержки основнаяÀ

Схема монтажа: МС.17.00.100 - Опора поддержки основная, МС.17.00.200 - Опора поддержки, к сушилке.

МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

À
МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.100 СБ - Опора поддержки основная

À
МС.17.00.200 СБ - Опора поддержки

МС.17.00.100 СБ - Опора поддержки основная

МС.17.00.200 - Опора поддержки

1

2

МС.17.00.200 - Опора поддержки

1

2



Обозначение: МС.17.00.300 Масштаб
Наименование: Кронштейн монтажный
Описание:

1:25
Стр. 73

Поз. Обозначение Наименование
1 МС.03.00.000 Модуль средний
2 МС.17.00.200 Опора поддержки
3 МС.17.00.300 Кронштейн монтажный

Сушилка комплектуется 4 кронштейнами поз.3 для строповки для подъема
модуля среднего на монтаже при сборке модуля на земле. 
Сушилка комплектуется 4 кронштейнами поз.3 для строповки для подъема
модуля среднего на монтаже при сборке модуля на земле. 

1

2

1

2
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Обозначение: МС.00.00.500 Масштаб
Наименование: Траверса
Описание:

1:25
Стр. 74

Сушилка комплектуется 1 траверсой для подъема вентиляторов на монтаже. Сушилка комплектуется 1 траверсой для подъема вентиляторов на монтаже. 

Вентилятор

МС.00.00.500 - Траверса

Вентилятор

МС.00.00.500 - Траверса
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